Schachfigur Konig

Um die Schachfigur fertigen zu konnen, war der erste Schritt, eine CAD
Zeichnung in SolidWorks zu erstellen, um in unserem CNC Programm eine
Kontur mit den entsprechenden MaRen zu programmieren.

SolidWorks 3D-Zeichnung Kontur in SinuTrain
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Nachdem wir die Kontur erstellt hatten, haben wir in SinuTrain einen
Programmablauf fir die CNC-Maschine erarbeitet und geschrieben. Dieser
wurde danach von uns in die Maschine eingefligt um sie anfertigen zu kdnnen.
So konnte die Kontur von der Maschine fertig gestellt werden. Drei Mal haben
wir so den Schach-Konig hergestellt. Schliellich ging es auch darum, die Kontur
nach jedem Durchgang noch weiter zu optimieren, damit wir das perfekte
Ergebnis erzielen konnten. Seht selbst, wie uns das gelungen ist!

Der Programmmanager Die fertigen Figuren
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